PERFIS

AW 6063 . vg07s)

Aliga 6063 é uma das mais populares na série 6000, a qual fornece
uma boa capacidade de extrusao e uma superficie de alta qualidade.
Excelentes propriedades de soldadura, resisténcia a corrosdo e condu-
tividade elétrica.

COMPOSICAO QUIMICA (% PESO) en573-3)

---------

Minimo = 0.45 -
Maximo 0.6 0.35 0.1 0.1 0.9 01 01 0.1 Resto

PROPRIEDADES MECANICAS n755-2)

BARRAS PERFIS
DIAMETRO | ESTADO Rp0.2* A50*|HB - BRINELL] ESPESSURA | ESTADO| Rm* | Rp0.2* | A* JAS0*] HB - BRINELL
(de...até) MF’a (MPa) %) (%) | DUREZA DA PAREDE (MPa) | (MPa) | (%) | (%) DUREZA
<150 8 75 <10 T6 215 170 8 6 75
*Valores minimos. 10-=<25 T6 195 160 8 6 75
TUBOS
<25 T6 215 170 10 8 75

*Valores minimos.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS APLICACOES

@® Boa robustez Arquitetura e construcao

@ Muito boa resisténcia a corrosao Corrimdes e moveis
® Adequado para anodizacao decorativa Caixilhos de portas e janelas

Canos e tubos para sistemas de irrigacao
Componentes elétricos

Piso de camides e reboques

Dissipadores de calor

Escadas

POLIMENTO MAQUINABILIDADE SOLDABILIDADE CONDUTIVIDADE DUREZA DENSIDADE
ELETRICA/TERMICA BRINNEL

Todos os valores apresentados sdo meramente indicativos, a Polylanema Lda. ndo se
responsabiliza pela utilizagdo dos materiais sem consulta ao nosso departamento técnico.



PERFIS

PROPRIEDADES FiSICAS
DENSIDADE 270 g/cm?
MODULO DE ELASTICIDADE 69 000 MPa
COEFICIENTE DE DILATACAOQ LINEAR 23.5 x 106K
CONDUTIVIDADE TERMICA 201 W/mK
CONDUTIVIDADE ELETRICA 28 - 34 MS/m

PROPRIEDADES T 0 | ot | s ey ——

MAQUINABILIDADE FRACO FRACO MEDIO MEDIO MEDIO
FORMABILIDADE EXCELENTE BOM BOM BOM MEDIO
RESISTENCIA A CORROSAO (GERAL) EXCELENTE ~ EXCELENTE  EXCELENTE  EXCELENTE EXCELENTE
SOLDABILIDADE EXCELENTE  EXCELENTE  EXCELENTE  EXCELENTE EXCELENTE
BRASAGEM EXCELENTE ~ EXCELENTE  EXCELENTE  EXCELENTE EXCELENTE

RESPOSTA A ANODIZACAQ BOM BOM EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE




